Slipning av skridskoskenor.

Bandy

Inom bandyn anvander man ofta planslipning for att fa sa bra glid som mdjligt. Skenprofilen har en radie pa 6-15 m. En
lang akyta eller en stor radie pa skenprofilen gor att skridskon upplevs som snabb men svarsvangd. En kort akyta och

liten radie ger en lattmandvrerad skridsko med hdg friktion.

Hockeyskridskor - radie pa 4-6 m och skalradie pa 15-23 mm en latt spelare bor ha en nagot mindre skalradie &n en
tung spelare. Hastighetsakning - radie pa upp mot 25 m skenorna brynas ofta i brynstall for extra fina ytor,
Langfardsakning - langa for att klara ojamnheter i isen samt ge bra glid - radien 25-30 m. skenorna ar planslipade,

Konstakning - radie pa cirka 2 m och skalradien 13-17 mm.

Slipning av skridskoskenor

Genom att titta och kanna pa skenan bedémer man behovet av slipning. Skenan ska inte slipas mer an nédvandigt. Vid
slipning av en sl skridskoskena kan det racka med att dra skenan fram och tillbaka mot slipskivan en gang. En sliten
eller skadad skena behdver daremot dras flera ganger mot skivan. Vid slipning med manuella maskiner bor skenan
tryckas valdigt 16st och forsiktigt mot slipskivan. Det &r meningen att skivan ska arbeta sjélv och sa att saga greppa tag i
skenan. Under slipningen ar det viktigt att halla en jAmn matning och ett jamnt tryck. Matningen 6ver skenan bor vid
grovre slipning ta 2-5 sek och vid finslipning 5-10 sek. Lamplig belastning &r 500-700 gram. For att behalla skenans
profil &r det viktigt att slipningen sker jamnt éver hela skenan. Undvik att slipa upp édndarna for mycket da framférallt
bakandarna ger stod vid svangar.

Kéann pa skenan med jamna mellanrum under slipningen sa att den inte blir fér varm. Om du branner dig pa skenan ar
den for varm. Skenan boér da fa svalna tills det gar att ta pa den igen. En felaktig slipning kan medféra att stalet branns,
vilket i sin tur innebar att dess egenskaper forstdrs. Om stalet branns, syns detta som en gul-eller blafargning av stalet.
En brand rostfri skena kan leda till att eggen inte haller skarpan, eller i varsta fall kan skenan ga av.

Skenan kan slipas bade med och mot slipskivans rotationsriktning med samma resultat. Overdriven slipning sliter pa
skenan och kan andra skenprofilen. Ytfinheten har for de flesta dkare mindre betydelse &n vad man kanske tror. Slipning
med 60-korns slipskiva ger i de flesta fall en tillrackligt bra yta. Ytfinheten paverkas mindre av slip-skivans kornstorlek an
av vibrationer och dalig skarpning. Anvandning av olja eller slippasta vid slipningen 6kar risken for éverhettning av

skenorna. Fér att undvika detta bor skivan skarpas om efter varje slipning.

Felinstdllning av slipmaskin ger daligt resultat.
Skalslipning med skenan daligt centrerad mot slipskivan ger daliga akegenskaper. Planslipning mot snedskarpt slipskiva

ger liknande problem.



Skarpning av slipskiva
Skarpning av slipskivan bér géras mellan vartannat och vart sjatte par skridskor beroende pa hur slitna skenorna

ar. Diamanten skall bytas nar den har blivit sl6 och inte langre ger ett bra slipresultat.

Bryning

Grader som bildas vid slipningen tas lattast bort med ett litet finkornigt bryne. Brynet l1aggs plant mot sidan pa skenan
(eventuellt med nagon grads lutning) och fors fram och tillbaka ett par ganger eller tills graderna ar borta. Bryning i
brynstall anvands ofta vid hdga krav pa ytfinhet, exempelvis pa hastighetsskridskor och langfardsskridskor. Vid denna
typ av bryning ar det viktigt att vara noggrann vid inspanningen av skenorna. For att minska slitaget pa brynet ska det
foras diagonalt eller i cirklar 6ver skenorna. Det ar aven viktigt att bryning sker langs hela skenan, for att pa sa vis

behalla skenprofilen.

Fotnot - Angaende bandyskenan och ungdomarna.

Svenska Bandyférbundet granskar den nya farliga bandyskridskon.

En ny typ av bandyskena har tagits fram senaste aren. Som spelarna vill utnyttja maximalt. Skenan séljs rak med nagot
rundade hérn men nér de slipas férsvinner rundningen ganska snabbt vilket gér att &ndarna blir till skarpa spetsar.

- Det &r Grafskenan NT 3000 som kom f6r ndgra &r sen som gér att man far ut ldngre akyta och radie. Hela skenan kan
utnyttias som ékyta, sdger Robert Sundquist, chefsmaterialare i Kalix Bandy. Dérfor ser de flesta bandyskridskor i dag ut
som sparkmedar utan nagon som helst rundning varken fram- eller bakdill.

- Séna hér skenor kréver att spelarna har lite i benen och ar dérfér ingenting fér smapojkar. Men dom har tagit efter de
stora pojkarna, sdger Robert Sundquist. Det har ocksa intréffat en hel del incidenter, bland annat har skridskoskenor
skurit igenom benskydd.

Inte minst malvakterna lever farligt eftersom de ofta kommer utrusande mot anfallande spelare. Det finns redan regler i
bandyférbundets tavlingsbestdmmelser dér det star att skridskorna inte far "vara férsedda med skarpa spetsar eller
liknande som kan vara till fara fér andra”. Direktiven é&r att skridskoskenans hérn ska vara vél avrundade. Radien f6r

avrundningen ska var minst fem millimeter.



